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JACK PANNELLO TOUCH SCREEN
3 IN 1

IN ITALIANO
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CUCITO– CONTROLLO FUNZIONI DI CUCITURA

IMPOSTAZIONI

FUNZIONIFERMATURA

MODALITA’ CUCITURA

RESET BLOCCO
PANNELLO

REGOLAZIONI
1. Velocità
2. Lunghezza
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LINEARE
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LINEARE – es. travetta



Fusè Carlo S.p.A. 5

LINEARE – es. multi segmento
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LINEARE – es. motivi di cucitura

CREARLI

GIA’ SALVATI
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LINEARE
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LINEARE - es. fermatura
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LINEARE
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LINEARE – es. infittimento
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LINEARE
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SPESSORE

Altezza spessore Condizioni di cucitura
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TAGLIACUCI
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TAGLIACUCI
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TAGLIACUCI – es. denti griffa
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TAGLIACUCI
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TAGLIACUCI – es. taglio corto
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TAGLIACUCI
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TAGLIACUCI – es. alzapiedino
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COPERTURA
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COPERTURA
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COPERTURA – es infittimento
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COPERTURA
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INDUSTRIA 4.0
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INDUSTRIA 4.0
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LINEARE
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IMPOSTAZIONI
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IMPOSTAZIONI
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SCHERMO
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IMPOSTAZIONI
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PARAMETRI - CATEGORIE
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PARAMETRI - CATEGORIE
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PARAMETRI – es. velocità
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TUTTI I PARAMETRI
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IMPOSTAZIONI
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CATALOGO RICAMBI
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IMPOSTAZIONI
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SETTAGGI
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CAPI– CONTROLLO TRASPORTO CAPI

INFO OPERATORE
1. Nome, stazione n.
2. N. gruppo, N. stazione

PRODUZIONE
1. Obiettivo e pezzi prodotti
2. Efficienza e lavorazioni da riprendere

INFO PRODOTTO
1. Colore e taglia
2. Numero dell'ordine, numero dell'articolo

GUIDA
1. Operazioni
2. Materiali

AIUTO VISIVO
1. Mappa della guida al processo
2. Video di insegnamento del processo

LAVORAZIONI DA RIPRENDERE
1. Difetti
2. Requisiti di rilavorazione

STATISTICHE
1. Produzione
2. Tempo lavorato
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MES– CONTROLLO PRODUZIONE

PARAMETRI
OPERAZIONE

1. Velocità
2. Lunghezza
3. Fermature
4. Tipo di tessuto
5. Modalità

IMPORTAZIONE PARAMETRI
1. Obiettivo e pezzi prodotti
2. Efficienza e lavorazioni da riprendere

PROCESSO DI 
CUCITURA
1. Log di tutte le 
operazioni svolte dalla 
macchina

TEMPI
1. Comparazioni
2. Feedback


